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注意事項の表記方法  

この表記は、誤った取り扱いをすると、人が死亡または重傷を負う差し迫った危険が  

想定される内容を示します。  
△危険  

この表記は、誤った取り扱いをすると、人が死亡または重傷を負う可能性が想定され  

る内容を示します。  
△警告  

この表記は、誤った取り扱いをすると、人が傷害を負ったり、物的損害の発生が想定  

される内容を示します。  
△注意  

注意  正しく使用するための注意点の記述です。  

お知らせ  機器を操作するのに役立つ情報の記述です。  

（1） 本書の一部または全部を無断転載することは固くお断りします。  

（2）本書の内容については将来予告なしに変更することがあります。  

（3）本書の内容は万全を期して作成しておりますが、ご不審な点や誤り、記載もれなどお  

気づきの点がありましたらご連絡ください。  

（4） 当社では、本機の運用を理由とする損失、損失利益等の請求については、（3）項に  

かかわらずいかなる責任も負いかねますのでご了承ください。   



★特長★   

◎高精度電子天秤   
FP6000   
FP6200  

FP12K  

ひよう量  6100g 最小表示 0．01g  
ひよう量  6100g 最小表示 0．1 g  
ひよう量 1000g 最小表示 0．101g（デュアルレンジ）  
ひよう童12100g 最小表示 0．1 g  

◎卓上用または台秤として使用可能   

表示部の位置・向きが上下に動かせますので、卓上用または台秤としても使用できます○   

◎環境への対応   

いくつかの設定項目により、天秤を使用する様々な環境に柔軟に対応します。   

◎グラム・個数・パーセント・カラットの4つの単位   

グラム・カラットの単位のほかに、計量値を個数・パーセントで表示できます。   

◎動物計量機能   

うさぎ、ラット、マウス等の動物を計量できます。   

◎リモコン  
リモコン（AD－1652／別売）を使用すれば、天秤を遠隔操作できるばかりでなく、各種データ   
（風袋重量など）を入力できます。   

◎OP－03（シリアルインターフ土イス・カレントループ）   

OP－03（オプション／別売）を使用すれば、プリンタなどのA＆D周辺機器が接続できます○   
また、コンピュータと接続すれば天秤を外部からコントロールすることが可能です。   

◎OP－04（コンパレーク・カレントループ）   
OP－04（オプション／別売）を使用すれば、HI，GO，LOのリレー接点出力が得られます○   

◎多彩な機能   

オートプリント、オートリゼロ機能など多彩な機能を持っています。   
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第1部天秤本体のみの操作  
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1－1はじめに 1－1－3使用上の注意  

1－1．はじめに  

1・－1－1 梱包内容  
以下の物が梱包されています  

1）天秤本体  

2）皿受け  

3）計量皿  

4）ACアダプター（TB－135）  

5）ケーブルクランパー（2個）   

1－1－】≧ 各部名称  

6）3ピンミニプラグ  
7）ヒューズ（500mAダイムラゲ）  

8）取扱説明書  

9）簡易風防（FP6000／6200）紺P12Eはけション（Op－06）  

3ビンミニプラグ   

⊂亡：コ  職  

く簡●ル  
ACアダプタ  

クランパ．＿  

≧調  

OP－03．04取付郡  舛都スイ  

足コマ  
ACアダプタージャック  

簡易風防  

一 義示部 一   

安定マーク  データ表示部  

ー キイスイヅチ部 －  

単位表示部  

1 － 1 － 3 使用」ニの亭主意  
本器は電子精密機器です。天秤の性能を十分発揮させるためにも以下のことに注意してください。  
1）天秤は振動・風などの影響を受けない平らな場所に設置してください。  
2）以下の場所での使用は避けてください。  
・急激に過度が変化する場所  

・強い磁界、電波がある場所  
・直射日光の当たる場所  
・高湿、高湿の場所  

・電気的ノイズを発生する機器の近く  

－ 2 －   



1－1－4計量を始める前に   

1 － 1 － 4 計量を始める前らこ   

1）皿受け、計量皿を正しくセットして下さい。 2）表示部は見やすい位置にセヅトできます。  
アームはノブを績めてから動かしてください。  
位置が決まったらノブを締めてアームを固定して  
ください。ネジにより表示部の上下の動きやすさ  

を調整できます。  

ネジ  

ノ：  

3〉足コマを調整して、水平器の気泡が中心になるようにしてください。  

水平換  

足コマ   

－ 3 一  



1－1－5キャリブレーション  

4）ACアダプターより電源を投入すると下記の表示となります。  
そのままの状態で1時間以上放置（サトミングアップ）してください。  
ACアダプターのケーブルは、ケーブルクランパーでアームに取り付けられます。  

ケーブルクランパー   

／  

表示オフ（八○ヮーインゾケ一夕一点灯）  

戸一戸仔／L   P－FAIL表示  

繭表示オフ以外の状態で電源が断たれると、次に電源が投入された時にP－FAILを表示します。  

1 － 1 － 5  キャ リフ●レーシ ョ ン   

キャリブレーションは、その地点の重力加速度の影響をキャンセルし、50DOgの物を  

雲ロロ正ロロ  ヨ  と表示させるために行ないます。  

はじめて使用するとき、使用する場所が変わったときは、必ずキャリブレーションを行なってください。  
また常に正確な計量をするためにも、キャリブレーションは定期的に行なってください。   

キャリブレーションに使用する校正分銅は、以下の物から選択できます。  
FP6000／6200  3kg～ 6kg lkg単位で器差±0．15g以内  
Fp12瓦  6kg－12kg lkg単位で器差±1．5g以内   

工場出荷時は、使用する校正分銅は下記のものが設定してあります。  
下記以外の校正分銅を使用するときは、P．7の一校正分銅値の設定－を行なってください。  

FP8000／6200  5000．00g  
門12瓦  18000．Og  

一 4 －   



1－1－5キャリブレーション   

ーキャリブレーションの手順－   

※十分なウオーミングアップの後に行なってください。  

操 作  表 示  コメント  
1－－●－■－■■■一一■■■－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－一一－一一－－－－－一一－－一－－－－－－－－一一－－一一－－－－－－－－－－－－－－－一一－－－－－－－一－一一●－－■－－■－■－▼  

手順1  

天秤に何ものっていない   
ことを確認してください。  

P一声何JL  

手順2   

囲を押します。  
書昆庄毘民定昆昆厨厨声  

○  缶ロロ  g  

手順3   

西を押します。  
〔鍔L ロ  

一 【何L ロ  

与ロロαロロ  

（使用する校正分銅の値）  

遥   
手順4  

表示している値の校正分銅を   

のせます。  

一 【荷L F  

【仔L ∈′「⊂J  

ー 5 －  



1－1－5キャリブレーション  

手順5  

校正分銅を障ろします。  

αロロ  9  

胡キャリブレーションを途中でやめる場合は、「キャリブレーションの手順」の手順3の操作で、使  

用する校正分銅の値を表示しているときに包を押してください。   
計量状態に戻ります。  

－ 6 －   



1－1－5キャリブレーション  

一校正分銅値の設定一   

下記の手牌で校正分銅値を設定します。一度設定された値は、電源を抜いても記憶されていますので、  
使用する校正分銅値を変えない限り、設定の必要はありません。  

操  作  表  示  コメント  
ーー■－ ■－●－－－－■●一■－一一－－■－－－■ ■－－一一 －－－一一■■■＋■▲ － －－－一一－－－－－－－－－ －－－ －－ －－－－－ －－ －－－ －－－ －－－－－一一－－－一－－－一一■ －－■一－－－■■■■－■■■－－－■－－  

手順1   

表示を確認します。  ＊P．5の手順1、2の   
操作を行って下さい。  

庄ロロ  ヨ  

手順2  

匝を押してすぐに  

画を押します。  

亡仔L  ロ  

すぐに  

5ロロαロロ  

（そのときの設定値を表示）  

手順3   

キイスイヅチを押して、設定値を変更します。  

軽10。。g単位で設定を変えます。  

圏設定値を1デジット減らします。  

酉設定値を1デジット増やします。  

手順4  

担設定値を記憶し「キャリプレ＿ションの手順」の手順3へ戻ります。  

－ 7 －   
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1－2基本操作1－2－1計量  

功下記の表示になったときは、P．22の「エラー表示」を参照してください。  

表  示  意  味   

校正分銅が重すぎます  一 ［何L ∈  

一－【帝L ∈  校正分銅が軽すぎます  

亡針L 一「ロ  不安定でデータが取り込めません  

△匝で計量表示へもどります。  

1－2．基本操件  
1－2－1計量  
1）計量の開始；園を押して下さい。  

＊十分なウオーミングアップを行ってください。  

操  作  表  示  

手順1   

表示を確認します。  

P一戸何／L  

手順2  

圏を押します。  
三成良民昆昆昆圧図麿β  

1  

0  ロロロ  9  

－ 8 －   



1－2－1計量  
手順3   

計量物をのせます。  占7葺／～  9  

計量侶を読みとります。  ○   占7毘宮口  g  

（安定マーク点灯）  

△和銅00はデュアルレンジです。天秤の計量皿に何ものっていない状態を基準にして、1kg以上の物を  
のせると自動的に0．1gの分解能となり、以降0．1gの分解能で表示します。  

再び、。．。1gの分解能で表示したい場合は、 画を押してください。  
（天秤に1kg以上の物がのっている場合には無効です。）  

0  

ロロロ  g  

○  ～ヨリ昆ロ  9  

を押します。  

0  

仁ロロ  g  

O  

aロ  g  

－ 9 一   



1－2－1計量  

繭下記の表示になったときは、P．22の「エラー表示」を参照してください。  

表  示  意   

電気回路の異常  ∈■一一－ロ′一 占  

ど一一「ロ「 7  電気回路の異常  

ぎ一一′一口r ロ  電気回路の異常  

∈●－－一口I－ と  内部メモリの異常  

∈r rロ「 と  内部メモリの異常  

∈  9  ひよう量オーバー  

傭をゼロにする 個を押しでくさい。  
操  作  表   示  コメント  

占7圧雪ロ  g  

を押してください。  

已ロロ  g  

田下記の表示になったときは、P．22の「エラー表示」を参照してください。  

意  味   

不安定でデータが取り込めません  

表  示  

g r▲－ロ1－ ／  

一 川 －   



1－2－1計量  

3）単位を切り換える；蜃を机てください。  

を押す度に単位が変わります。  
［ 9］⇒［c・n fコ⇒［p。f］う［月－9］⇒［⊂f］  

（ク◆ラム）  （個数） （八一－セント）（動物計量）（カラ再）  

静計量値を個数、パーセントで表示する場合は「個数表示」、「パーセント表示」を参照してください。  
孤動物計量については「1－3－2－11動物計量」を参属してください。  

かった単位は回を押しても表示されません。  

4）計量の終了…国を押してください。   

囲を押します。   
（表示オフ）  

卜・l  
囚天秤内部の動作安定のため、御使用にならないときもアダプターの電源は抜かずに、表示オフの   

状態にしておいてください。  

ー11一   



1－2－2個数表示   

1 － 2 一 三≧  イ固■教義示   

単位を［亡竹！］にすると、単位重量（1個あたりの重量）が登録されていれば、計量侶を個数で表  
示します。   

一単位重量登録の手順一  

操  作  表  示  

0  仁ロロ  9  

匝lを押して単位を  
【c，＝］にします。  

↓  

（個数表示：単位重量が登録されている場合）  

⇒手順2  
○  

ロ亡・nI  

または   

（単位重量が登録されていない場合）  

O  Jロ ロ ⊂竹亡  

⇒手順3   

○  ／ロ ー c・巾i  

手順2  

ときは習を  

O  Jロ ー 亡・n r  

O  Jロ ロ ⊂・〃f  

－12 －  



1－2－2個数表示  

手順3   

風袋を使用する場合は、  

風袋をのせます。  

O  Jロ ロ ⊂＝  

手順4  

右の表示の時は、  
O  Jロ ー ⊂＝  

を押します。  

O  Jロ ロ ⊂γ＝  

00000  
00000  手順5   

サンプル10個をのせます。  
O  Jロ ー ⊂¶f  

手順6  

盟を押します。  
右の表示になれば登録終了  

です。  

○   ～ロ ー ⊂・。f  これらの表示の時には、次へ  
進んでください。  

0   ≦ロ ー  亡・＝  

¢  ー  ⊂T＝  

1－2－2個数表示   

一13 －  



1－2－2個数表示  

手順7   

表示されている数になるまで  
サンプルを加えます。  

手牒8  

哲を押します。  
右記の表示になれば  

登録終了です。  

○  ～ロ⊂¶亡  

または  

○  
≦ロ亡”ど  

○  ほロ⊂＝  

＊［。れ，］が選択されていないと単位を［亡・√＝】にできません。  
（おP．32「使用する単位の選択」）  

田登録した単位重量は電源を抜いても記憶されています。  
田下記の表示になったときは、P．22の「エラー表示」を参照してください。  

味  表  示  

不安定でデータが取り込めません  戸r rロ「 占l  

軽すぎて登録できません  L ロ  C・′′r  

－14 －   



1－2－3 ACAI（自動精度向上機能）   

1 － 2 － 3  A C A 工 （自動精度向」二機膏巨）   

単位重量を計算するとき、サンプルの数が多いほど1個あたりの重量のバラツキは平均化され誤差は  
少なくなります。  

しかし、たくさんのサンプルを正確に数えるのは大変ですから、最初に少ないサンプル数で単位重量  
を計算し、適当にサンプルを加えていくことによって1個あたりの重量のバラツキを自動的に平均化  

していく機能がACAIです。ACAIを利用するときは単位重量を登録後サンプルをおろさずにお  
こなってください。   

△リモコン、コマンドから単位重量を設定したときは、ACAIは働きません。  

－ACAI利用の手順一  

操  作  表  示  コメント  

手順1   

単位重量登録後、サンプル  
をおろさないでください。  

O  Jロ⊂・＝  

手順2   

表示が2倍程度になるまで  
適当にサンプルを追加します。  
（ACAIマークが点灯している   

範囲がACAIができる個数です）  

（ACAiマーク点灯）  

0 ・   2ヨ⊂竹f  手順3  

ACAIマークが点滅して消える  （ACAIマーク点滅）  

のを待ちます。  

0  

～ヨ⊂”l  

（ACAIマーク消灯）  

－ －■ －－－一 －－－ －－－－ － －－－ 一一一一一 一－一一一－－－ 一一 －－ － 一一－ －－ －－一 一－－－－－－一一 一一 －－－－－－一 一一－－ － －－ －－ － 一 一－ － － －－ － － －－－ － － － －－－ 一一一 一一 － －－－－ －－－－ － ‾‾‾   

手帳4   

実際に計数する数くらいになるまで  

手順2と3の操作を繰り返します。  

－15 －   



1－2－4パーセント表示   

1 － 2 － 4  ノヾ－セン ト表示   

単位を［声一c f］にすると、100％重量（10㈹とする重量）が登録されていれば、計量値をパーセント  
で表示します。   

－10摘重量登録の手順一  

操  作  表  示  コメント  

手順1  

密を押して単位を  

［戸亡亡コにします。  ↓  

（パーセント表示）  

⇒手順2  0  αロロF′こf  

または   

（100％重量が登録されていない場合）  

Jロロ ロ 声・。i  

⇒手順3   

′ロロ ー P。I  

手順2   

パーセント表示のときは  

暦押します。  
αロロF・こI  

メロロ ー Pc f  

－16 一  



1－2－4パーセント表示  

手順3   

風袋を使用する場合は、  
風袋をのせます。  Jロロ ー  P⊂f  

または  

l∫「J「  J「 lLIU LJ  

手順4   

右記のときには  

を押します。  

0 ／ロロ ー 戸。l  

O Jロロ ロ 戸⊂i  

手順5   

100％とする試料をのせます。  0 ／ロロ ー ダ⊂f  

手順6  

惣を押します。  
この表示になれば登録終了です。  O  

J訂正ロロp亡f   

＊［p⊂～］が選択されていないと単位を［声′仁一］にできません。  

（告Pt32「使用する単位の遥択」）   

甜登録した100％重量は電源を抜いても記憶されています。  
繭下記の表示になったときは、P．22の「エラー表示」を参照してください。  

味   

不安定でデータを取り込めません  

表  示  

∈．一一一口「 ～  

軽すぎて登録できません  Lロ  P⊂i  

ー17 －   



1－2－5内部設定  

1 － 2 － 5  内部孟安定   

FPシリーズには周囲の環境への対応、各種の機能の選択、周辺機器とのインターフェースなど各種  
の設定項目があります。これを内部設定といい、“内部設定モード”で自由に変更することができ、  

設定値は電源を抜いても記憶されています。内部設定は、その設定内容によりCO～C8に分類され、  
それぞれいくつかの項目があります。  

一内部設定の分類－  

〔‡ 環境の設定  
〔篭  表示の設定  
こ～  データ出力の設定  

〔； インターフェイスの設定  
〔1 オートリゼロの設定  

〔～  キャリブレーションの設定  
〔5  コンパレ一夕の設定  
〔一三 リモコンの設定  

〔8  その他  

ー内部設定の構成－  

項  目  

0   1   2   3   4   5   

l‾rl l■U  ～ヒb－b  5ヒb－ヒ  Fしと一b  〔0nd  ヒ「⊂  

「I l＿l  ～戸∈∈d  d．～戸  P0．∩ヒ  P－○√l  

分  

b門   ［．－－し声  ヒづ戸∈  ヒーUP   〔－〔od  

〔1  Rr－〇  R．…b  Rr－ヒ  只「－．ゴ  

〔与  〔RL  

頒  〔P一〇  b∈∈P  b∈〔P－  b∈∈P－  

l‾「 L】  ld  

［B  PF  

心
 
 
心
 
 
心
 
・
心
 
 
⊥
 
 
⊥
 
 

回
 
 
 



1－2－5内部設定  

ー内部設定モードヘの入り万一  

操 作  表 示  
●一■‥＝一一一…－一一‥－－－－一－‥－－－－－…一一一－－一一一－…＝－‥一一‥－…－－－‥‥－－－－－－＝■  

手順1  

囲  を押して  
表示オフにします。  

手順2  

画を押しながら  暑已象毘己己己庄園厨声  

箇を押します。   
－■■一一－－－－一一－－一－－－－－一一－－－－一一－－－－－－－－－－－一－－一一－一一一一－一一－－－－－－－－－－－－－－一一一－一一－  

羊膜3  

回を押し  
「内部設定モード」に入り▲ます  

P－X∴X   

戸一方．芳はソフトバージョンです。   

一内部設定の変更方法一  

設定値の変更はパネルのキイでおこないます。まず 回と盟で変更する項目を選択し、  
担で設定値を変更し訂す。設定値の変更が終了したなら、蟹を押し設定値を記憶させます。  

蜃変更する項目を次の分緒の項眉0にします。C8の如COになります。  

盟変更する那を1つ進めます。次の項帥ない場合は項眉0になります。  

包設定値を変えます。  

暫設定値を記憶し、計量状態になります。  

※変更する前の値には、小数点が付いています。  

一19 －   



1－2－5内部設定  

例）軋トb C8 を3、アOint Clを1に変更する  

操  作  表 示  
‾疇－ ‾－－ 一 ■－－ ■－■一一■■ ■ 一一－－－－－－ －－－－－－一一－ －－－ － － － － －一一一 －－ －－－－－－ －－－ 一一一一－一一 － －－－－ －■ －－－■■－■■■■●■  

1   

内部設定モードへの入り方と同じ  

操作をおこなって内部設定モード  
に入ります。  

≦とb一缶ノ．⊂ロ  

項目を進めます。  ≦と由一と／．⊂ロ  

戸Lと－b～．⊂ロ  項目を進めます。   

声Lと一bヨ ⊂ロ  設定値を変更します。  

5  

回分類を進めます。  ≦P∈∈dロ．⊂J  

6  

固項目を進めます。  d ′五戸 ロ．⊂J  

7  

暦項目を進めます。  戸ロJ，「とロ．亡J  

－ 20 －   



1－2－5内部設定  

8  

官設定借を変更します。  戸口J′「とJ 亡J  

9  

回設定値を記憶します。  書民定昆現員琵葛留詔声  

○  正ロロ  g  

－ 21－   



1－2－6エラー表示  

1 － 2 － 6  エラー表示  
異常が起こるとエラーを表示します。  

表  示  味   

ひょう量をオーバーしています   

計量値が小さすぎます  

対  処   

その試料は計量できません   

受け皿、計量皿が正しくセット  
されているか確認してください   

以下（1）参照  F一－「ロ．－ ／  不安定のためデータが取り込め  

ません（リゼロ動作時）   

不安定のためデータが取り込め  

ません  
（単位重量・108％重量登録時）   

リモコンによる入力値が許容  
範囲を越えています  

∈′－′一口一－ 2  以下（1）参照  

園以外のリモ。ンのキイ  
を押して計量状態に戻り、もう一  
度正しい値を設定してください   

以下（2）参照   

以下（2）参謂   

以下（2）参照   

以下（2）参娼   

以下（2）参照   

この試料は登録できません   

この試料は登録できません   

以下（3）参照   

以下削参照   

以下（1）参照  

∈～一′一口●一 言  

∈■－「ロ′一 占  電気回路の異常です   

電気回路の異常です   

電気回路の異常です   

内部メモリの異常です   

内部メモリの異常です   

単位重量が軽すぎます   

100％重量が軽すぎます   

校正分銅が重すぎます   

校正分銅が軽すぎます   

不安定でデータが取り込めま  
せん（キヤげレーション中）  

F．－，一口r 「               l  

声r r⊂＝一 打  

とノーl－ロ′－  L  

と一－「ロ「 と  

Lロ  亡 竹f  

Lロ  P⊂！  

「nl′  F ■■   」l「」   ＿  

→－【何L ∈  

亡閂L ．「ロ  

（1）不安定でデータが取り込めないとき   

下記のいずれかの方法で対処してください。  

1）画を押してもとの状態に戻り、外乱を取りのぞく。   
2）内部設崖の FLt－b CD、 Cond CO の設定値を大きくする。  

（告P．18「内部設定」、告P，26「環境と表示の応答に関する設定」）  

－ 22 －   



1－2－6エラ…表示  

（2）内部メモリの異常の時   

一度電源を蒋として（ACアダプターを抜く）、再び電源を投入してください。   

それでも同じ状態の時は修理を依頼してください。  

t3屈を押して計量表示へもどり、校正分銅及び設定値を確凱てください。   

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス



1－2－7保守  

1 － 2 － 7■  保守   

1）汚れ   

柔らかい布で拭いてくだい。シンナーなどの溶剤は使用しないでください。   

2）表示の明るさにムラがあるとき   

下記の方法で表示管のエージングを行なってください。  

一義示菅のエージング方法一  

操  作  

手順1   

表示オフにします。  

手順2  

匡lを押しながら  

厨を押します。  

書記荘己昂昆昂昂厨厨β  

ー ー■－－－－■－－ －一一一一 一－ －－－－－－－－－－－－－－ －－－ 一一 －－ －■－一 一一－ －－一一－－一一－－■■－－■－■ ■■  

羊腸3   

このまま数時間放置します。   

■■■一一－－－－－－－－－－－－－－一－－－－－－－－－一一－－－t－一一－■－－－－－一一一一一－■●－－一一】●■■－■－  

手順4  

囲を押して表示オフ  

にします。  

一 24 －   



1－2－7保守   

3）電源を投入しても何も表示しない（パワーインジケ一夕も点灯しない。）   

ヒューズをチェックしてください。   

－ヒューズ交換の方法－   

①ACアダプターを本体から旗いてください。  
③本・体表示部の裏側のネジ2本を抜き、パネル部をはずします（パネル部を蒋とさないように）。  
③オプション・ボードが付いていれば外します。  
④ピンセットなどを利用してヒューズをはずし嘉す。  

⑤付属のヒューズ榊伽Aタイムラケ～）と交換し元の状態に戻します。  
⑤交換後再びヒコ．－ズが切れた場合は修理を依頼してください。   

①  ②  

③
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1－3応用操作1－3－1計量値の表示についての設定  

1－3．応用操件  
1 － 3 － 1  計量す直の表示ら＝つしヽての喜受貢巨   

1－3－1－1 安定判断の設定   

表示がある幅の範囲内（安定幅）で一定時間（安定時間）経過すると、安定マークが点灯します。  
安定幅・安定時間は内部設定で変更することができます。   

安定幅は Stb－b CO で設定できます。設定値が小さいほど厳密な計量になります。  

分類  項 目  設定値   安 定 幅   

⊂ロ  5と由一缶  メ「 LI  ±0．5デジヅト  

J）：く  ± 1 デジット  

～  ± 2 デジット  

ヨ  ± 3 デジット   

安定時間は Stb－t C8 で設定できます。設定値が大きいほど厳密な計量になります。  

分類  項 目  設定値  安定時間   

⊂ロ  

＝く  1 秒  

l   t   t ～  ～ 2 秒   

＊は工場出荷時の設定です   

1－3－1－2 環境と表示の応答に関する設定   

表示が安定してある幅（平均化の帽）の範囲内になると、平均化をおこない表示を安定にします。  

この平均化の幅を内部設定 FLトb CO で変更することができます。  

分類  項 目  設定値   平均化の幅   

⊂ ロ  FLと 一缶  ロ   狭 い（応答優先）  

↑  

㌔＊   ↓  

ヨ   広 い（安定度優先）   

＊はエ場出荷時の設定です  

ー 26 －   



1－3－1計量値の表示についての設定   

ごく軽いものの計量、はかり込み等の場合は、設定値を小さくし、環境の悪いところ、動く物を計量  
する場合は、設定値を大きくしてください。   

平均化を行っている間の安定度・応答は、Cond COで設定します。  

分類  項 目   設定   応答と安定度   

【ロ  【⊂＝rd   ロ   応答優先  

↑  

～＊   ↓  

ヨ   安定度優先   

＊は、工場出荷時の設定です。  

従って、計量する環境、計量するもの等により、声Lと一缶と【ロndの値を設定してください。  

風・振動等で表示ばらつく  
う戸Lと一缶  【ロndの設定値を大きくする。  

粉末・液体などのはかりとりをする  
うFLと一缶の設定値を小さくする。  

動くものを計る  

う戸Lと一缶の設定値を大きくする。  

微小サンプルを正催にはかる。  
⇒戸Lと一缶 ［ロ～rdの設定値を小さくする。   

1－3－1－3 ゼロトラックの機能   

ゼロトラックとはゆっくりとしたゼロの変化に対して自動的にゼロ点を追従させる機能です。  
ゼロトラックの効きの強さは、内部設定 tre CO で設定します。ウォーミングアップを十分に行  

なったにかかわらずゼロがずれる場合は、設定値を大きくしてください。非常に軽いものを計量する  
場合は、ゼロトラヅクにより、ゼロに吸収される可能性がありますので、設定値は小さくしてくださ  
い。  

分類  項 目  設定値  ゼロトラヅクの効き   

rJ■ノ 」」l  ト ′－，－   ロ   ゼロトラヅクなし  

効き 弱  

～＊   i  

ヨ   効き 強   

＊は、工場出荷時の設定です。  
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1－3－2その他の機能  

1 － 3 － 2  一：∈・の他の機肯旨   

1－3－2－1 表示書換スピード  

内部設定 Speed Clの設定により、表示を書換える速さを変更することができます。  
高速表示は押込みなどに利用します。  

分類  項 目  設定値   表示書換スピード   

亡J・  5戸∈∈d  ロ＊  ノーマル （4回／秒）  

n u  高遠  （6回／秒）   

田但し、個数計、パーセント表示は除く。   

1－3－2－2 表示分解能の変更  

内部設定 diSP Clの設定により、表示する計量偶の分解能を変えることができます。  
粗い計量なのに環境などの影響により兼示が安定しない場合に便利です。  

機  種  に  よ  る  分 解  能  
分類  項 目  設定値  

FP6000   FP6200   FP12毘   

亡J  dJ5戸   ロ＊   0．01g   0．01g（0－10Mg）  0．1g  
0．1g（1000～6100g）  

0．1g   0．1g   

P  0川1g（安定時）   0－1080g   0．1g（安定時）  

0．1g（非安定時）  0．01g（安定時）  1g（非安定時）   

0．1g（非安定時）  
1000～6川Og  

0．1g  

＊は工場出荷時の設定です   

1－3－2－3 小数点の形状   

内部設定 Point Clの設定により、表示する小数点の形状を選択できます。  

分類  項 目  設定値  小数点の形状   

〔J  Pロ ＝「と  ロ＊   

ホqイント〟指  

ロ  カンマJ埠   

＊は工場出荷時の設定です。  
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1－3－2その他の機能   

1－3－2－4 オートスタート機能   

内部設定 P－On Clの設定を1にすると、電源を投入したときに自動的に計量状態になります。  
自動機と組み合わせるときなどに使用します。  

ただし、この場合も計量を始める前に、十分なウオーミングアップは必要です。  

分類  項 目  設定値   電源を投入したときの動作   

⊂J  ダーロ′「   ロ＊  表示オフまたはp－FAIL表示になります  

ll   
または  

戸一声何 圧  

ロ  自動的に計量状態になります  

l富民白虎昆昆昆昆厨厨β1  
↓  

！＋・＋9  
↓  

lo  ロロロ 9   

＊はエ場出荷時の設定です  

1－3－2－5 オートリゼロ機能   

ゼロよりある幅（オートリゼロ幅）の範囲内で、安定状態が一定時間（オートリゼロ時間）経過した  
とき、自動的に表示をゼロにさせることができます。  
オートリゼロさせるときは、内部設定 Ar－O C4 を1にします。  

分類  項 目  設定値   内  容   

〔り  符「一口   ロ＊  オートリゼロしない  

n u  オートリゼロする   

＊はエ場出荷時の設定です  

－ 29 一   

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス

ADJ-HAS1-W04
テキストボックス



1－3－2その他の機能  

オートリゼロ幅は、内部設定 Ar－b C4 で設定します。  

分類  項 冒  設定値   

⊂ り  鍔「一缶   ロ＊   5デジット  

10デジット  

～   50デジット  

ゴ  100デジット   

＊はエ場出荷時の設定です   

オートリゼロ時間は、内部設定 A巨t C4 で設定します。  

分類  項 白  設定値  オートリゼロ時間   

仁 り  鍔r －と   ロ＊   0．5秒  

1 秒  

～   2 秒  

ヨ   3 秒   

＊は工場出荷時の設定です   

例）AT－bl、Aで－t 3 の設定の場合（オートリセ●口幅‡10デシ十両／オートリゼロ時間；3秒）  

※加－b の設定が0の場合はオートリゼロ帽の範囲外ですので   

オートリゼロはかかりません。  

0  江口葺  9  

↓  （3秒経過）  

※この設定の場合、3秒以内に非安定になったときは   

オートリゼロはかかりません。  

0  ロロロ  ヨ  
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1－3－2その他の機能   

1－3－2－6キャリブレーションの禁止  

内部設定。AL C5の設定を1にすると 回を押してもキヤげレ＿ションはできません。  
簡単にキャリブレーションが行な・われては困る場合にお使いください。  

分頼  項 目  設定値   内  容   

⊂5  ロ＊  キャリブレーションは可能  

口 u  キャリブレーションは禁止   

＊は工場出荷時の設定です  

1－3－2－7 内部設定の変更禁止   

内部設定 PF C8 の設定を1にすると内部設定を変更できなくなります（内部設定モードでは変更  
できますが、内部のメモリに記憶しません）。簡単に内部設定の変更が行なわれては困る場合にお使  
いください。再び内部設定を変更する場合には、この設定を0にしてから行なってください。  

分類  項 目  設定値   内  容   

⊂8  ロ＊  内部設定は変更可能  

n U  内部設定は変更不可能   

司くはエ場出荷時の設定です  
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1－3－2その他の機能   

1－3－2－8 使用する単位の遥択   

”単位選択モード’’で使用する単位を選択することができます。選択されなかった単位は、計量状態  

の時に 回を押しても表示されません．  

一単位選択の手順一  

単位を遥択モードに  入り 回で使用する単位を表示させ、観で表示している単位を謝します。  
画または画   を押すと選択された単位を登録し、計量状態になります。  

操  作  表  示  
■一－－－－－－－－一一－－－－－－－－－－－－一一－－－－一－－－－－－－－－－－－－－－－－一一－一一－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－－一一－●一－■■一－－  

手原1  

表示オフにします。   

■一一■■一一－一一●■一一－一一－－－一一－－一一一一－－－－－－－－一一－一一－－－－－－一一－－－－－－－－－－－－－－－－－－一一一－一一一一一－－－→－－－－一一－－一一一  

手順2  

回  を押しながら、  
U一rJと  9   

園を押し、単位選択トドへ  
入ります。  

■■■■－■■－－－－－－－－－－－－－一一－－－一一－－－一一－一一一一－一一－－一－－一－－一一一－－－－一一一－一一一－－－－－－－－－－－一一－一一一－－－－－一－●一一■■■●  

手順3  

表示する単位を変更します。  

表示している単位を選択します。  

（○が点灯）   

■－－■■－－－－－－一－－－…一－－－一‥－－－一一－－－－一一一－＝一一－－－…－－－－－－－－－－一一－一一－－－－－－－一－－－－－一－－一一－＝一－…●一…‖  

手順4  

軽  

又は 選択された単位を記憶し、計量状藩になります。  

回  
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1－3－2その他の機能   

例）［ 9】と［戸⊂Iコを遥択  

操  作  表  示   
◆一－■■■－－■－｛ －－－一一一一一一－－－－一一－－ －－ － －－ －－－－－一一－ － －－－一一 － －－一一－－－－一一 一一 －－－一一■ ●－●■－ ● ●■■－■ ■一■■一－■－－－●▼  

手順1   

単位選択モードへ入ります。  

リ′「／と  g  

手順2  

匿［g］を選択します。  0   と／一rJと  g  

山口一と ⊂・．＝  表示している単位を  

変えます。  

表示している単位を  
変えます。  

∪一rlと P⊂f  

手順5  

固【p‥1を選択します。  O LトrJと P⊂f  

手順6  

密選択した単位を登録します。  書民昆葺昆昆民庄園厨声  

0  αロロ  9  

○ ／ロロ  ロF・亡f  ［戸。－］の登録を確認します。  

単位は登録した順に現れます。  

田選択された単位は電源を抜いても記憶されています。  
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1－3－2その他の機能  

1－3－2－9 外部スイッチ  

パネルの 
画、毎  

は外部スイッチ端子が用意されており、フットスイッチ等を取り付ける  

ことが可能です。リゼ。信号．プリント侶号をコモンとショ＿卜するとパネルの回、回  

が押されたのと同じ動作をします。  

3ピンミニプラグ  

ト
 
 

号
ン
ロ
ン
 
 
 

モ
ゼ
リ
 
 

借
コ
リ
プ
 
 
 

れ
1
2
3
 
 

⊂二〕  
＼1  

＊外部スイッチを利用して、内部設定モードに入ることはできません。   

1－3－2－10 床下計量   

床下計量を行うときは、以下のように天秤をセットしてください。  
①本体低面のキャップを取りはずすと、計量皿の取付金具が見えます。  
③天秤を十分な強度を持つ台の上に設置し、皿受け、皿を載せます。  
③取付金具に適当な計量皿を釣り下げて計量してください。  
（注）1．取付金具には、鉛直方向以外に余計な力が加わらないようにしてください。  

2．床下計量を正確に行うためには、計量皿を釣り下げた状態でキャリブレーションを行って  

ください。  
3．計量皿が重すぎると、キャリブレーションできません。   

（い 閂L∈1が表示されます。）計量皿の重さと校正用分銅の重さの和が、  
秤量を超えないよう調節してください。  

⑦キャップ  
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1－3－2その他の機能   

1－3－2－11 動物計量  

動柳ま様々な動きをするため計量値が大きく変動し、通常の計量モードでは値を読み取ることが困難  
です。そこで、変動する計量値を専用のプログラムで平均化して表示するのが動物計量モードです。  

これは設定された変動範囲内の計量億を設定された時間で平均化を行い、その結果を安定マークと共  
に表示し固定するものです。平均化の途中で大きく変動した場合にはその平均化はキャンセルされ、  

平均化をやり直しますのでかけ離れたデータが取り込まれるようなことはありません。また、表示固  
定後の風袋引も可能で数ひきの動物を天秤からおろすことなく次々と計量することもできます○   

一動物計量操作手順一  

操  作  表  示   
一－－－－ －一一－ －－ －－－－－－一一－－－－－－－－－－ －－－－－一一 －－ －－一一－－－一 一一－－一一－－－－ －－－ 一一－ －－ －一一－－－●一■■■ ●■■■－■■－■■■－●  

手順1  

回  を押して単位【β－9］を  

選択します。  

手贋2  

風袋がある場合には、風袋を皿にのせ  

画を押して表示をゼ。にします。  
仁ロロβ－g  

手順3  

動物をのせ安定マークが点灯したら  
表示を読み取ってください。  ○ 葺ヨ～．≦り月－g  

手順4  
動物をおろすと自動的にリゼロが  

かかりゼロ表示となり、次の計量  
が可能となります。  

ロロロβ－9  

一動物計量の開始条件一   

動物計量は次に示す表示値以上で設定された変動幅内の時に開始されます。  

機 種  Fp6000／6200   FP12瓦   

計量値   18．ロOg   20．Og  
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1－3－2その他の機能   

一動物計量の内部設定一   

平均化を開始する変動幅は FLt－b CO で設定し、正確さを優先させるか、作業時間を優先させるか  
はStb－b CO で設定します。  

分類  項 目  設定値   内  容   

［ロ  ≦と由一b  J「 U   作業能率優先  

J＊   ↑  

～   ↓  

ヨ   正確さ優尭  

FLと 一缶  ロ   変動幅 小  

↑  

～＊   ↓  

ヨ   変動幅 大   

＊はエ場出荷時の設定です。  

一動物計量時のリゼロー  

表示国定後、動物をおろすと自動的にリゼロがかかります。  

表示固定後昼を押すと、固凱たデータでリゼロを行い表示をゼロに固定します。  
この表示は FLt－b CD で設定された変動幅以上の重量が加えられた時に解除され、動物計量が再  

開されます。  
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第2部拡張編  
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2－1プリンタへの印字  2－1－1プリンタとの接続  

2－1．プリンタヘの印字  

2 － 1 － 1  プーリ ンタ と：の接続   

FPシリーズとコンパクト・プリンタ（AD－8117またはA⊃－8117A）接続するには、別売の  
OP－03（シワァルイントフェース・カレントルーブ出力）またはOP－04（コン八○レートカレントルーフ○出力）が必要です。  
OP－03、OP－04の取り付け方法は、P71【オプションの取り付け】を参照してください。  
カレントループ出力によりプリンタに印字する場合はAD－8117、Aか－8117AのOP－01が必要です。  

詳細はプリンタの取扱説明書をご覧ください。  

OP－03のカレントルーブ出力と接続  OP－03のシリアルインターフいスとの接続  

プリンタ付1ケーブル   

OP－04カレントループ出力と接続   

ケーブルは、ケーブルクランパーでアームに取り付けられます。  
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2－1－1プリンタとの接続  

2－1－1－1 A〕－8117と接続する場合の一天秤の設定   

AD－811丁と接続する場合は天秤の内部設定を下記のようにしてください。  

※AD－8117は安定データのみの印字となります。  

分類  項 目  設定値   内  容   

〔ぞ  【ロd∈   ロ＊  データ番号を付けない   

〔ヨ  b戸5   ～＊  ポーレート  2400  

仁一一－LF  ロ＊  トミトタ  ＜Cr＞＜Lf＞  

とゴ戸ど   ロ＊  データフォーマプト A＆D標準フォーマット   

＊は工場出荷時の設定です。  

2－1－1－2 Aか－8117Aと接続する場合の天秤の設定   

Aロー8117Aと接続する場合は天秤の内部設定を下記のようにしてください。  

分類  項 目  設定値   内  容   

［ど  P符U≦∈   n u  計量データ送出に間隔をあける   

〔ヨ  b戸主   ～＊  ポートト  2400  

〔一－－L声  ロ＊  トミトタ  ＜Cr＞＜Lf＞  

ヒゴ戸∈   口  データフォーマット AD－8117Aフォーマット   

＊はエ場出荷時の設定です   

計量データの前にデータ番号を印字することもできます。また、計量データを印字したあとに、  
紙送りをすることもできます。内部設定を下記のようにしてください。  

分類  項 目  設定値   内  容   

⊂ ど  【ロd∈   口  データ番号をつける  

n U  計量データ印字後に紙送りをする   

＊は工場出荷時の設定です  
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2－1－1プリンタとの接続  

Fp  AD－8117   

分轄  項 目  設定値   ⅡODE SW   

亡∈′  戸▲－J′「と  ロ   

～  

ヨ  

リ   2   

籠データ番号とは、送出された計量データの通し番号で6桁の整数です。  
Ⅳ0．gg99ggの次はⅣ0．008000になります。リモコン（AD－1652／別売）を使用すれば、  
任意の値にデータ番号を設定することができます。  
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2－1－1プリンタとの接続  

－リモコンによるデータ番号の設定－  

（計量状態）  

0  昌7象ヨロ  5  

手順1  

データ設定モードに  

入ります。  

FUNC．  

一  声  －  

手順2  

次の計量データに付  

加されるデータ番号を  
表示します。  CO吠HO  

J～コリ5∈；N亡。  

手順3  

テンキイで番号を設定します。  

雪ヨ彗ヨ雪空Nロ  

設定したデータ番号を記憶します。  

○  占7葺ロゴ  g  

印字例  
（AD－8117A）  

NO．999999  

ⅣT 6789．O g   
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2－1－1プリンタとの接続  

以下の方法で内部設定の全項目を印字することも可能です。  

＊但し、内部設定 Print C2 の設定が5の時は、無効です。  

操  作  表  示  

手脹1   

表示オフにする。  

手順2  

匡］を押しながら  

圏を押します。  

暑庶民民己圧圧点膚厨声  

P－ズ∵X  

を押して内部設定モードに  
入ります。  

5とb－b J〔ロ  

手順4  

回を押しながら  

回を押します。  

－L．5と－   

印字されるデータ   

（告P18「内部設定」）   

COOl  

分類 」†L設定値  
項目  

印字例  
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2－1－2プリンタへの印字方法   

2 － 1 － 2  フd リ ニ／タへのEロ字方法   

2－1－2－1データ出力モードによる計量データの印字   

データ出力モード（pTint C2）の設定により、計量データを印字する方法を選択します。  

分類  項 目  設定値  計 量 デ ー タ の 印 字 方 法   

〔ど  戸rJnヒ  ロ＊  キイ・Aモード  

パネルの 密を押したとき、安定ならば間字します。 
非安定の時は、印字しません。  

n u  キイ・Bモード  

パネルの回を押したとき、安定ならば印字します。  
非安定の時は、安定になってから印字します。  

2  オートプリントA  
ゼロよりオートプリント幅（Ap－b C2 で設定）以上離  

れて安定したとき、自動的に1回印字します。オートプ  
リント噸の範囲に戻るまでは、次の印字はできません。  
印字するデータの極性はオートプリント極性  

（Ap－p C2）で選べます。  

ヨ  オートプリントB  
表示値より一定幅（AP－b C2 で設定）以上離れて安定  

したとき、自動的に1回印字します。印字するデータの  
極性はオートプリント極性（Ap－P C2）で選べます。  

リ  ストリームモード  
AD－8117を使用しているときは、A〕－8117はMO〕E 2 で  
使用し、AD－8117の［DATA］を押すことにより印字  
します。AD一肌17Aを使用しているときは、連続計量データ  
を印字します。   

＊は工場出荷時の設定です  

※設定値を5にする場合は、コンピュータで天秤を制御するときです。  

オートプリント極性は内部設定 AP－P C2 で設定します。  

分類   項 目  設定値   印字できるデータの極性   

⊂ ど  何戸一戸   ロ＊   プラスのみ  

口 U  トげルトAのとき：プラス・マイナス  
オーげリントBのとき； マイナスのみ   

＊は工場出荷時の設定です  
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2－1－2プリンタへの印字方法  

オートプリント幅は、内部設定 AP－b C2 で設定します  

分類  項 目  設定値  オートプリント幅   

⊂ 2  鍔P－b   ロ＊   10デジット  

100デジット  

～  1000デジット   

＊はエ場出荷時の設定です  

例）キイ・Aモード  

パネルの 密を押したとき、安定ならそのデ＿タを印字します。非安定のときは印字しません。  

印字例  安定時  

画を押す→   ○  ～Jロど雪  9  椚   210，8g g  

非安定時  

画を押す→ 印字しません  ～／正さ7  9  
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2－1－2プリンタヘの印字方法   

例）キイ・Bモード  

パネルの巨頭を押したとき、安定ならば印字します。非安定のときは安定になるのを待って印字します。  

印字  安定時  

回を押す→   0  ～／正ぎヨ  9  WT   210．89 g  

非安定時  印字  

～／正好7  9  ○  ～Jロ葺ヨ  9  椚   210．8g g  

例）オートプリント・A（トト7●リント極性は7●ラスの場合）  

表  示  

0  

αロロ  ヨ  

天秤に試料をのせる  

印字  

0  ～／正葺ヨ  9  WT   210．89 g   ⇒  
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2－1－2プリンタへの印字方法 例）オートプリント・A  

天秤から試料をおろす   

8  
○  

正ロロ  9  

天秤に試料をのせる   

日  

印字  

○  ～ロ巳ロ7  9  椚ご 210．89 g  

WT 208．07 g   
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2－1－2プリンタへの印字方法  

例）オートプリント・B（トけ川梅性は7●ラスの場合）  

印 字 例  表  示  操 作  

天秤に何ものっていない  

天秤に試料をのせる   

日  

表  
さらに天秤に試料をのせる  

鳥  

○  仁ロロ  9  

印字  

椚 210t89 g  ○  ～J仁葺雪  9  ⇒  

印字  

0  リJ圧雪占  9  椚 210．89 g  
椚 418．96 g  

ヰ  

例）ストリームモード  

AD－8117の場合、削DE2で使用し  を押すことにより印字します。  DATA  
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2－1－2プリンタヘの印字方法   

2－1－2－2 インターバル出力による印字（リモコン AD－1652が必要）   

一定時間（インターバルタイム）経過する度に、計量データを印字することができます。  

インターバルタイムはリモコンで設定します。   

－インターバルタイムの設定－  

（計量状態）  鵬FF ＆叫Pu： HOOE  

○  占7圧雪ロ  9  
uOXVJT tJ判TVrT TllIEV  

H佃S＄ 三三RO  PRINT C▲L  

】けTVし  HUIJI COO∈けO T雌T  

手順1  

丁     8     9 国国国  

4     5     6 国国国   

1     2     ユ 国国国  

0    ・ 国国国  

データ設定モードに  

FU州こ  入ります。  

一  戸  －  

手順2   

PRINT  そのとき記憶している  
インターバルタイムを  

表示します。  

ロローロロ ロロ  

点滅  

手燭3  
テンキイでインターバルタイムを入力します。  

（点滅している桁に数値が入ります。）  

ロ／－2ヨ り5  

（1時間23分45秒）  

手順4   

mER  
設定値を記憶します。  

インターバル時間が  

1時間23分45秒  
に設定されました。  
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2－1－2プリンタへの印字方法   

－インターバル出力の開始一   

内部設定 print C2 の設定値は、0または1にしてください。これ以外の時はインターバル出力は  
開始できません。インターバル出力を開始すると、そのときの計量データを印字後、インターバルタ  
イムで設定される時間ごとにデータを印字します。このとき”ピッ”とブザーが鳴って表示が点滅し  

ます。インターバル出力中は小数点が点滅します。  

（計量状態）  

○  占7庄ゴロ  9  

手順1  

データ設定モードに  

FU州⊂  入ります。  

一 戸  －  

手順2   

搾1HT そのとき記憶してい  
るイント八◆ルタイムを表示  

します。  

ロ／一～ヨ り5  

手順3   

Pl剛HT  

インターバル出力を開始  

します。  
lNTVし  

○ 占7葺．9ロ  8  

↑  

小数点点滅  
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2－1－2プリンタへの印字方法  

－インターバル出力の停止－  

パネル画またはリモ。ンの  
ターパル出力は停止します。  

操  作  

PRINT  
を押してください。その時の計量データを印字してイン  

、IHTVL   

表  示  印字例  

○  占7さ．ゴロ 9   

↑  

小数点点滅  

手順2  

醒または、  
キイを押します。  

○  占7g．ゴロ 9  VIT 618, 90 gg 

点滅なし  

四表示オフにした場合とリモコンでデータ設定モードに入った場合はインターバル出力は停止します。  

このときデータの印字は行なわれません。  

2－1－2－3 データ出力後のオートリゼロ   

内部設定 Apd C4 を1にすると、データを印字した後、自動的に表示をゼロにすることができます。  

＊は工場出荷時の設定です  
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2－2コンパレ一夕 2－2－2コンパレ一夕の仕様  

2－2．コンパレ一夕（リモ。ンAD－1652が必要）  

2 － 2 － 1   H 工、 G O、 L Oらこつしヽて   

計量値に対して上限値・下限値を設定すると、計量値はHI、GO、LOで表わすことができます。  
別売のOP－04 

． 

OP－04の取り付け方法は、P74の「オプションの取り付け」を参照してください。  

計量債 ↑  

≡≡芸［  

HI：計量侶＞上限値   

GO；下限値≦計量値≦上限億   

LO：計量値＜下限値  

2 － 2 － 2   コ ンノヾレ一夕の仕様  

⊂O川戸．0UT／亡．L一  

0  
7  

（  

OP－84   

巴   

回 路 図  

最大電圧  DC500V  
最大電流  200mA  

ピン・コネクション   
●■  

カレントループ  

n l ＿」  

‾「  

‾1  

n ‖ u  

ピンⅣ0．  倍号  

Hi   
6   Go   
4   Lo   
2   COM   

外囲器   ケース   
7   無接続   
他   カレントルーブ  
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2－2－3上限値・下限値の設定方法   

2 － 2 － 3  」ニ限イ直・下限イ直の書生定方法   

2－2－3－1 上限値の設定方法  

（計量状態）  

○  占7庄ゴロ  9  

手順1  

データ設定モードに入ります。  

一  戸  －  

手版2   

mRT  

そのとき記憶している上限値を  

表示します。（グラム単位）  
HL■llT  

ゴ雪ゴ雪ヨ夕空H ′  

手順3   

テンキイで上限値をグラムで入力します。  

J～仁≦占H ′  

手順4   

ENTER 
入力した上限債を記憶します。  

○  占7圧雪ロ  g  
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2－2－3上限値・下限値の設定方法  2－2－4コンパレ一夕の動作指定  

2－2－3－2 下限値の設定方法   

手順1   

「上限値の設定方法」の手順1と同様の操作を行います。   

筆順2   

ST騨  

その時記憶している下限値を表示します。（グラム単位）  

LL■llT  

一冒ヨ雪ヨ雪ゴゴLロ  

手帳3   

テンキイで下呂剛直をグラムで入力します。  

J‖ユリ占L⊂  

手順4   

∈ⅣTER  

入力した下限値を記憶します。  

○  占7昆ゴロ  9  

2 － 2 － 4  ＝コ ンノヾレ一夕の動作手旨定   

内部設定 CP C6 でHI、GO、LOの比較をする動作を指定します。  

分類  項 目  設定値  コンパレ一夕の動作   

〔6  ［P   ロ＊  コンパレ一夕 オフ  

n u  常に比較  

～  安定時、オーバー時のみ比較   

＊はエ場出荷時の設定です  
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2－2－5ゼロ点付近での動作指定 2－2－6天秤内臓ブザーの制御   

2 － 2 － 5  ゼロ点イ寸近での動作手旨定   

ゼロ点付近（－10～10デジット）は、コンパレ一夕はOFFですが、内部設定 CP－O C8 を  
1にすると、この範囲でもH工、GO、LO を比較します。  

分類  項 目  設定値  コンパレ一夕の動作   

⊂ 6  亡P－ロ   ロ＊  ゼロ点付近で比較しない  

n U  ゼロ点付近も比較をする   

＊は工場出荷時の設定です  

2 － 2 － 6  天秤の内蔵フ●ザーの蒔り御   

HI、GO、LOの状態によって天秤内部のブザーを鳴らすことができます。  

分類  項 目  設定値   内  容   

⊂ 6  bど∈戸＿  ロ＊  LOのときブザーを鳴らさない  

口  LOのときブザーを鳴らす  

b∈∈P－  ロ＊  GOのときブザーを鳴らさない  

GOのときプザ＿を鳴らす 

b∈∈P‾  ロ＊  HIのときブザーを鳴らさない  

n U  H工のときブザーを鳴らす   

＊は工場出荷時の設定です  
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2－3コンピュータによる制御 2－3－2コンピュータと接続する場合の天秤の設定  

2－3 コンピューターによる制御 

OP－03のシリアルインターフェース（RS－232C）を用いてコンピュータと接続すれば、コン  
ピュータからのコマンドにより計量データの送出、各種データの設定・送出、天秤の制御ができます。  
また、総重量と正味重量が区別できるようになります。  
OP－Q3の取り付け方法については、P74【オプションの取り付け】を参照してください。  
接続ケーブルは、モデム用または音響カプラ等との接続用として販売されているものを使用してくださ  
い。  

接続ケーブルの例  PC－88g5（ⅣEC）／ ケーブ肌サト＃705，♯72川PSOⅣ）  

RS・232亡   
1  

6   

・ 

25  13．      亡・し         l    l    l－1  1                           t    ＝    肌1       臨モ・・・ヒ・・・・・．・・・・・・・・・・・・辺           〃 ＿         ll        【    l                           rl          ＼      0P－0314  
7 3 

2 － 3 － 1  R S － 2 3 2 Cのイ士様  
伝送方式 EIA RS－232C  

伝送形式 非同期式、送受信可能（半二重）  
倍号形式 ボーレート  600／1200／2400／480  

データピット  73it  
バリティ  E†EⅣ  

ストップビット 2封t  
使用コード  ASCII  

号
 
 

ビン  

D
D
S
S
R
 
 

侶
 
G
X
X
T
T
S
G
C
 
 

F
R
 
T
 
R
 
C
 
D
S
 
N
 
 
 

フレームグランド  
愛情データ  
送信データ  

送信要求データ  
送信許可  
データセットレディ  
シグナルグランド  

無接続  

∧
‖
U
 
 

∧
U
 
 

0
 
 

【
■
 
 

つ
】
 
 

1
2
3
4
5
6
7
 
～
 
 

【
】
【
）
 
 

2 － 3 － 2 ＝ユ ニ／ピュータ と接続する場合の天秤の書生定  
内部設定を下記のようにしてください。  

分類  項 目  設定値   内  容   

〔～  Pr／∩と  5  コンピュータとの接続モード  

［ロゴど   ロ＊  データ番号をつけない  

F∈∈d   ロ＊  計量データ印字後に紙送りをしない 

＊はエ場出荷時の設定です  

・55 －   



2－3－2コンピュータと接続する場合の天秤の設定  

ボーレート、ターミネータは内部設定により選択できます。  

分類  項 目  設定嘩   内  容   

⊂ ヨ  b戸≦   ロ  ホナーレート  600 ポー  

ホ●－レート  1200 ポー  

～＊  ホ◆－トト  24PO ポー  

ヨ  ホ●－レート  4800 ポー  

リ  ホーーレート  9600 ポー  

亡「－LF  ロ＊  トミトタ  ＜Cr＞＜Lf＞  

n u  トミトタ  ＜Cr＞   

＊はエ場出荷時の設定です   

送出する計量データのフォーマットは下記のいずれかを選択できます  

分類  項 目  設定値   内  容   

⊂ ヨ  とゴ戸ど   ロ＊  データ7巨マ再 A＆D標準フォーマット  

n u  デーわオーマプト AD－8117Aフォーマット   

＊はエ掲出荷時の設定です  

A＆か標準フォーマットとは  

データは15文字（ターミネータを除く）で最初の2文字（ヘッダ）がデータの種類・状態を表わし、  

そのあとにカンマと符号がつきます。上位不要なゼロも出力されます。オーバーの時以外は3文字の  
単位がつきます。  

送出データしはスへ●－ス、㊤はトミトタ）   

ST一川0000．00＿＿g㊤  

表  示  

0  江ロロ  g  

0  

／～ヨ⊂ ＝  QT，川0000123＿PC㊤  

US．－00078．gO＿＿％㊤  －7圧雪ロ戸⊂f  

OL，一gg9g999E‡1g＠  －∈  亡f  

OL，†9g9g9g9E†19㊤  声  9  
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2－3－3コントロールスイッチについて  

AD－8117Aフォーマットとは  

データは16文字でオーバーの時以外は2文字のヘヅダがあり、そのあとに符号がつきます。  
データがゼロの時は符号はなく、上位の不要なゼロはスペースとなります。オーバーの時以外  
は3文字の単位がつきます。  

表  示  送出データ（＿はぇヘーース、㊤はトミトタ）   

1門＿＿＿＿0．00＿g＠  
○  仁ロロ  9  

O  

J～ヨ⊂‥  QT＿＿＿†123＿pC＠  

ー7昆ヨp⊂f  US  －78．90＿％㊤  

ー∈  ⊂i  ＿＿＿＿一旦＿＿＿＿㊤  

∈  9  ー＿＿＿E＿＿＿＿㊤  

－ヘッダ（データの先頭の2文字）の意味－  

ST  データは安定している   
椚  データは安定している   
QT  データは安定している（個数）   
US  データは非安定である   
OL  データはオーバーである  

一表示単位と送出単位の対応－   

［ 9］ ⇒ ＿g㊤  
［⊂。t］ ⇒ －PC㊤  
［戸⊂I］ ⇒ ＿＿X㊤  
［⊂！］ ⇒ ＿Ct㊤  
［月－9］ う ＿g㊤  

2 － 3 － 3   C T S ＝コ ン トロールスイ、プチ古こつしヽて   

OP－03のボード上に、CTSコントロールスイッチ（S31）があり、RS－232Cのデータ送受信を制御し  
ます。CTSコントロールスイッチがCTRL側にすれば、天秤がコマンドを受けられない状態のときは  
CTSをマイナスにしますので、コンピュータからのコマンドの送信は行なわれません。したがって、ユ  

ーザーは天秤を制御するプログラムを作成する上で、コマンドを送信するタイミングを気にする必要がな  

くなります。  

CTSコントロールスイッチ S31  

RTS側  
CTRL側  

CTSとRTSはショp卜し、天秤はCTSを制御しません。  
天秤がデータを受信できる状態のとき、CTSはプラスにします。  
天秤がデータを受信できない状態のとき、CTSをマイナスにします。  

ー 57 －   



2－3－4各種コマンド   

2 － 3 － 4  各種＝コマン ド   

2－3－4－1 計量データを送出させるコマンド（計量状態のとき）   

S㊤  安定時の計量データを1回だけ送出します。  
Q＠  安定・非安定にかかわらず、計量データを1回だけ送出します。  
SIR㊤  安定・非安定にかかわらず、連続して計量データを送出します。  
C㊤  「SIR」コマンドによる計量データの連続送出をストップします。   

－コマンドとその応答例（A∽標準フォーマザり－   

コマンド  応答例しはスへ●－ス、＠はトミトタを表わします）  

S㊤  ST，川012る．00＿g㊤  

Q（功  US．・00078．90＿X＠  
SIR㊤  US．川0127．62＿g㊤  

US，川012了．78＿g㊤  

ST，†00128．00＿g＠  

＜S川を解除＞  C㊤   

＊表示オフにした場合、コマンドで内部設定を変更した場合は、SIRは解除されます。  

2－3－4－2 設定値を送出させるコマンド（表示オフ以外のとき）  

1001重量を送出します。  

単位重量を送出します。  
風袋重量を送出します。（告P74「総重量と正味重量」）  

内部設定を送出します。？Cの後に分輯・項目を続けます。  

？％㊤  

？＠㊤  

？TW㊤  

？Cxx⑨  
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2－3－4各種コマンド  

－ コマンドとその応答例 一   

コマンド  応答例（＿はスへ●－ス、馴がべ阜一夕を表わします）  

？％画  IW，†00012．34＿g画  
？昏＠  叩，†05．87890＿g＠  
？TW㊤  川，川0123．45＿g（a  
？CO3㊤  CO3＿2＠  

2－3－4－3 データを設定するコマンド（表示オフ以外）   
＊nは、設定する数値を示します。   

％n＠  1001重量をグラムで設定します。単位を付ける必要はありません。  
Fp6000・FP6200は1g－8100g、門12封ま10g－12100gの範韓で設定します。  

分解能に満たない借は切り捨てられます。  

単位重量をグラムで設定します。単位を付ける必要はありません。  
Fp6000・Fp6200は0．01g～6100g、門12瓦は0．1g－12100gの範囲で設定します。  
6桁を越える設定の場合、上位6桁が有効です。   

風袋重量をグラムで設定します。単位を付ける必要はありません。  
門川M・Fp6200はOg～6100g、Fp12EはOg～12100gの範囲で設定します。  
分解能に満たない値は切り捨てられます。  

（おP74「総重量と正味重量」）  

＠n㊤  

TWn㊤  

FCxx：Ⅹ㊤ 内部設定を変更します。FCに続けて分類番号、項目番号、設定値の順で設定します。  

＊表示オフから表示オン、表示オンから表示オフにした場合は、約1秒はいかなるコマンドも送らない  

でください。また、Fp6200の場合は、川00g以上の100％重量、風袋重量は、0．1gの分解能で設定してく  

ださい。   

田設定されたデータは、電源を抜いても記憶されています。   

一設定例－  

100％重量設定  

単位重量設定  
風袋重量設定  
内部設定変更  

100％重量を20．01gに設定します  
単位重量を10．1234gに設定します  

風袋重量を30．25gに設定します  
内部設定の Stトt CO の設定値を2にします  
（窟P18「内部設定」●）  

120．01㊤  

飢0．1234㊤  

T椚0．25㊤  

FCOl：2㊤  
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2－3－5コマンドのキャンセル 2－3－6エラーコードの送出   

天秤を制御するコマンド   

表示をオフにします。すでに表示オフのときには何もしません。  
表示をオンにします。すでに表示がオンのときには何もしません。  

2－3－4－4   

0FF㊤  
ON㊤   

P＠   

SMP㊤   

U㊤   

CAL㊤   

PRT㊤   

R＠   

Z㊤  

T＠  
GS㊤  
NT㊤  

囲を押したのと同じです。  
固を押したのと同じです。  
函を押したのと同じです。  
四を押したのと同じです。  
画を押したのと同じです。  
国を押したのと同じです。  

パネルの   

パネルの   

パネルの   

パネルの   

パネルの   

パネルの  

総重量をゼロにします。（告P．74「総重量と正味重量」  
正味重量をゼロにします。（告P．74「総重量と正味重量」  
総重量表示にします。 （告P．74「総重量と正味重量」  
正味重量表示にします。（告P．74「総重量と正味重量」  

2 － 3 － 5   ＝コマン ドのキャンセル   

コンピュータのコマンド送信において、コマンドがターミネータまで送られず中断した場合、  
途中までのコマンドはキャンセルされます。コマンドをキャンセルしたくない場合は、内部  

設定 t－UP C3 の設定を1にしてください。  

＊はエ場出荷時の設定です   

2 － 3 － 6  ユラ・－＝コー ドの送出   

内部設定 E－Cod C3 を1にすると、なんらかのエラー（コマンドの誤りや天秤が受信したコマンドが  
実行できない状態のときなど）が発生したときに、コンピュータにエラーコードを返すことができます。  
エラーが起きなかった場合は、データを要求するコマンドでは、データを返し、それ以外ではAE（06E）  
を返します。従って、コマンドに対して必ずなんらかの応答があり、天秤を制御する情操性が増します。  

分類  項 目  設定値  エラーコード・A且（06E）の送出   

⊂ ヨ  ∈－［ロd  ロ＊  エラーコード・A且（06E）の送出はしない  

n U  エラーコード・描（06E）の送出をする   

＊は工場出荷時の設定です  
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2－3－7エラーコードの内容と対処   

2 － 3 － 7  エラーコー ドの内容と対処  

エラーコード   意  味   対  処   

EC，EO㊤  コミュニケーションエラー；  インタ⊥フェースの設定を確認  
バリティが一致しないなど、  してください  

通信上のエラーが検出されま  （バリティ、データビット、ス  
した   トップビットなど）   

EC，El㊤  コマンドエラー；未定義コマ  
ンドを受信しました   

EC，E2㊤  実行不能状態；天秤はそのコ  実行できる状態になってからコ  
マンドを実行できない状態で  

す   

EC，E3㊤  タイムオーバー：ターミネー  ターミネータは合っているか、  
夕以外のキャラクタを受信後  ケーブルは切れかかっていない  
約1秒経過しても次のキャラ  

クタを安倍しませんでした  
（t－UPC3が0のとき）   

EC，E4＠  キャラクターオーバー；デー  
タを設定するコマンドで数値  
部分の桁数が許容範囲を越え  

ています   

EC，E5㊤  ターミネータエラー；ターミ  ターミネータの設定があってい  
ネ一夕がくCR〉くLF〉の設定の時  

くCR〉のあとにくLF〉以外の2文  

字以上のキャラクタを受信し  
ました   

EC，E6㊤  フォーマットエラー：数億部  
分の記述がまちがっています   

EC，E7㊤  設定値エラー；設定した数値  許容範囲に入るようにコマンド  
が許容範囲を越えています  を訂正してください   

EC，ElO㊤  電気回路の異常：回路の一部  一度電源を抜き、再び電源を投  
が正常に動作しません   入して．ください  

（それでも同じ場合は修理を依  

頼してください）   

EC，Ell㊤  データ取り込みエラー；不安  外乱をなくすか、内部設定の  
定でデータが取り込めません  FLt－bCO、Cond COの設定値を  

l∈一一「ロ「′l  

（おP81「エラー表示」）   
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2－3－7エラーコードの内容と対処  

エラーコード   意  味   対  処   

EC，E12＠  データ取り込みエラー；不安  外乱をなくすか、内部設定の  
定でデータが取り込めません  FLt－bCO、Cond COの設定値を  

（単位重量・100％重量登録時）  

∈rrロ「～】  

（きP 

EC，E16㊤  電気回路の異常三回路の一部  一度電源を抜き、再び電源を投  
が正常に動作しません   入してください  

トト用「占 i  （それでも同じ場合は修理を依  

（告P81「エラー表示」）  頼してください）   

EC，E17㊤  電気回路の異常；回路の一部  一度電源を抜き、再び電源を投  
が正常に動作しません   入してください  

事ト「ロ「7‡  （それでも同じ場合は修理を依  

（告P81「エラー表示」）  頼してください）   

EC，E20㊤  校正分銅億のエラー：校正分  校正分銅の傭を確認してくださ  
銅が重すぎます  い   

1亡机∈l  
（おP81「エラー表示」）  

EC，E21㊤  校正分銅値のエラー；校正分  校正分銅の僧を確認してくださ  
銅が軽すぎます  い   

一二三⊥三‡  

（おP81「エラー表示」）  

EC，E22㊤  データ取り込みエラー：不安  外乱をなくすか、内部設定の  
定でデータが取り込めません  FLt－b七0、Cond COの設定値を  

（キャリブレーション中）  

‡亡机〔口重  

（告P81「エラー表示」）   

EC，E30㊤  サンプル不足：サンプルが軽  サンプル数が 20偶になるまで  
すぎます  サンプルを加えてください   

l～ロー川  
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2－3－7エラーコードの内容と対処  

エラーコード   意  味   対  処   

EC，E31㊤  サンプル不足；サンプルが軽  サンプル数が 50偶になるまで  

すぎます  サンプルを加えてください   

l5ロー川l  

EC，E32㊤  サンプル不足；サンプルが軽  サンプル数が100偶になるまで  

すぎます   サンプルを加えてください   

′ロロー川I  

EC，E33㊤  サンプル不足：サンプルが軽  

すぎます  

lLロ川l  
または  

LロP⊂・‡   

EC，E42＠  TARE不可能；表示がマイナス  マイナス表示を解除してくださ  
のとき、”T’’コマンドを送  

倍しました   

EC，E43＠  尺玉－ZERO、ZERO、TAR居、CAL  

不可能：∈表示のときに、  
”R”、”z”、”T”、  

”cAL”コマンドを受信し  
ました   

EC，E44㊤  RE－ZERO、ZERO、TARE、CAL  

不可能；－∈表示のときに、 ’’R” 
、’’z”、”T”、  

”cA 

ました   
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2－3－8AK（06－H）の応答  

2 － 3 － 8  A K（0 6 H）の応答  
内部設定 E－Cod C3 が1の時は、下記に示すデータ要求以外のコマンドを受倍した場合には、  
コマンドを認識したことを示すA机06E）を送出します。さらに、＊印の付いたコマンドは、コマ  

ンドが終了した時にも、A川6E）を送出します。（㊤は、ターミネータを表します。）   

コマンド   コマンドの内容   コマンド受倍時以外のAE（06E）の応答   

C＠   計量データ連続送出を停止   な し （コマンド愛情時のみ）   

％n（司   100‡重量設定   な し （コマンド受信時のみ）   

＠n㊤   単位重量設定   な し （コマンド愛情時のみ）   

TWn＠   風袋重量設定   な し （コマンド受倍時のみ）   

FCxx：Ⅹ㊤  内部設定を変更   な し（コマンド華僑時のみ）   

OFF垣）   表示オフ   な し・（コマンド受悟時のみ）   

＊ON㊤   表示オン   表示オフ時にこのコマンドを受信した場合  
RE－ZERO終了時にもA且（08E）を送出します   

＊P⑯   表示オフ時にこのコマンドを受信した場合  
囲と同じ  RE－ZERO終了時にもノほ（08E）を送出します   

＊SMP㊤  単位重量、100％重量登録時にこのコマンド  
薗と同じ  を受信した場合、登録終了時にも」ほ（06田  

を送出します   

U㊤   回と同じ   な し （コマンド受倍時のみ）   

PRT㊤   画と同じ   な し （コマンド受信時のみ）   

＊R㊤   計量状態の時にこのコマンドを受信した場  

と同。  合RE－ZERO終了時にもA且（06田を送出します   

＊Z㊤   総重量をゼロ   計量状態の時にこのコマンドを受信した  
場合ZERO終了時にもAE（068）を送出します   

＊T㊤   正味重量をゼロ   計量状態の時にこのコマンドを受信した  
場合TÅ椚終了時にもA且（06田を送出します   

GS㊤   総重量表示   な し （コマンド受信時のみ）   

NT＠   正味重量表示   な し （コマンド受信時のみ）   
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2－3－8AK（06Ⅱ）の応答  

コマンド   コマンドの内容   コマンド受信時以外のA瓦（06E）の応答   

計量状態の時にこのコマンドを送った  

＊CAL   回と同じ  場合は、各操作ごとにA机06E）を送出します  
（キヤけレーション時の姐の応答を参照）   

一考ヤけレーション時のA五の応答－  

コマンドとA封0柑）の応答   A互川6‡）の意味   A瓦（06E）応答後の表示・操作   

コン 

コマンドを認識し ました  表示…l【机ロl  
①叫IcAL’→匝］  

↓   

トIA五，  ト亡机ロ】   
↓  

」塑竺⊥   

ン  ③ト叫  菌   
ト’A且’   

校正分銅がのせら れました  表示；ト”L戸l  ③コン叫 画  
↓   

十’A五，  い机∈〔d   

コン  
④‡叫  回   

ト】A亙，   

校正分銅がおりま  

⑤コン叫 直   1した   9】  

↓   

ト’A且■  ‡0  エロロ 9j   

⑥lコン叫 声］   

トl姐，   
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2－4リモコン 2－4－2天秤のリモート操作  

2－4リモコン（AD－1652）  
AD－1652を使用しますと、離れた所から天秤を制御できるだけでなく、各種データの設定等がテ  
ンキイでできます。また、正味重量が区別できるようになります。取扱いに関しては、AD－1652  
の取扱説明書を併せてご覧ください。   

2 － 4 －1   工 D＝コー ドの書生定  

まずリモコンの工Dコードと天秤のIDコードが合ってい 
． 

す。ノイズ等で、リモコンが誤動作するときは、IDコードを変えてみてください。  

2 － 4 － 2  天秤の リモー ト操作   

リモコンのキイを1つ押すだけで、天秤を遠隔操作できます。  

パネルの囲と同じ機能  

．パネルの団と同じ機能  岨WT U州汀WT ¶R∈椚  
PRIⅣT CAL H口師 ヱ亡■0  

パネルの 密と同じ鮒  
IけTVし  HUu‾l COPENO T帽T  

丁     8     9 国国国  

ヰ     S     8 国国国   

1     2     3 国国国  

○ 国国国  

PRINT  

‥．パネルの軽と同じ機能  

パネルの 回と同じ一機能   
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2－4－2天秤のリモート操作  

その点をゼロ点からの風袋重量として記憶し、表示をゼロにします。  
これより正味重量表示になります。（一が点灯）  

※マイナス表示の時は無効です  

総重量表示の時には、その点をゼロとして記憶し表示をゼロにします。  
正味重量表示の時には、風袋重量をマイナスで表示します。  

正味重量表示と総重量表示を切り換えます。  

繭パネルの回を押すと、総重量表示になります。  

¶糀   正RO  

の操作例  

の場合  

を押す。   

仁ロロ  9  

風袋重量は128，00gと記憶されます。  
ウ  ノ～江口ロ  g  

Z亡R（〉  

総重量表示の場合  

を押す。  

転十望  O  Cロロ  9  

記憶している風袋重量は変わりません。  
O J～星口ロ  9  
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2－4－2天秤のリモヤトの操作  

m  

正味重量表示の場合   

1．  2．天秤から風袋を降ろす。  

ー仁ロ～  9  

ヱ ー／～庄ロ～  9  Z亡R（〉  

3．  イを押す。  4．天秤に風袋をのせる。   

産謬  

ゴ ー ノ～星口ロ  9  

正ロロ  9  
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2－4－2天秤のリモートの操作  

産謬 風袋128・ODg  

計量物 20．00g   く⊃∞00  
00000  

～仁ロロ  9  

（正味重量表示）  

H佃＄ミ  

を押す。  2・   

O J｝毘ロロ  9  

（総重量表示）  

を押す。  

～仁ロロ  ヨ  

（正味重量表示）  
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2－4－3各種データの設定   

2 － 4 － 3  各種データの書生定   

リモコンから各種データの設定ができます。   

※インターバル出力中にデータ設定モードに入ると、インターバル出力は停止します。   

一基本操作一  

鵬FF 帥PL∈ uOO∈  
手順1   

計量状態の時に  キイを押し、  鴫○％WT l■l汀椚 ¶lR亡WT  

門別HT CAL NF一個 ヱERO  
FU州已   

データ設定モードに入ります。  

I什TVL HUu■I 亡0∝NO W¢∈T  
一  戸  －  

7      8      9 国国国  

4     与     8 国国国   

1     2     3 国国国  

○     一 国匠∋国  

手順2   

次ページのいずれかのキイで設定項目を選択します。  

手順3   

テンキイで設定値を入力します。（設定を変えない場合は  を押します。）   FUH亡．  

手帳4   

亡椚R  

で設定値を記憶し、計量状態に戻ります。  
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2－4－3各種データの設定  

設定項目は以下のとおりです  

S▲MPL亡  
ロロロ戸⊂f  ・・・108％重量   

パーセント表示（おP16）で、100‡とする重量をグラムで設定します○  
分解能に満たない値は切り捨てられます。  
Fp6000，Fp6200  1g～ 6100g  
門12且  10g～12100g  

Ⅶ○：くWT  

MOOE  

仁ロロロロロu．，  ・・・単位重量   

UHITWT  
個数表示（おP12）で、1個あたりの重量をグラムで設定します。  

有効数値は6桁です。  
FP8000，FP6200  0．01g～ 6100g  

門12瓦  0．1g－12100g  
丁Å只E  

正ロロT r  ・・・風袋重量  

T▲REWT   

風袋重量をグラムで設定します。分解能に消たない値は切り捨てられます。  
F96000，FP6200  0．01g～ 6100g  
門12置  0．1g～12100g  

PRINT  

－●：‥：・：・：・：・  ロローロロ ロロ  ・・・インターバルタイム  ：・こ、：・：ヾ・：・：】  

IⅣTV」  
インターバル出力（告P48）の間隔時間を時’分’秒の収（24時間制）  
で設定します。  

NF価SS  
・データ番号  

C00ENO  
データ番号とは、計量データ出力に付加されるデータの通し番号で、Aい8117A  
に印字することができます。0～g99g99の範囲で設定します。  

mRT  

ゴゴゴヨヨゴゴH‘  ・・・上限値   

コンパレ一夕の上限値（告P52）をグラムで設定します。  

分解能に満たない値は切捨てられます。  
FP6800，Fp6208  t6100g～ 6100g  
門12E  －12100g－12100g   

この範囲を越える場合は以下の値が設定されます。  
F？8000，FP6200  99999．99g  
門12且  gg9g99．9g  
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2－4－3各種データの設定  

STOP 

・‥下限値  一望雪雪冒冒ゴゴLロ  

LLl■lT  コンパレ一夕の下限値（告P53）をグラムで設定します。  

分解能に満たない値は切捨てられます。  
Fp6000，FP8208  －6100g－ 8180g  

FP12E  －12100g～12100g   

この範囲を越える場合は以下の傾が設定されます。  
門6000－FP6200   －g99g9．g9g  

門12互  －g9gg99．gg  

＊FP6200の場合、1080g以上の100％重量・風表重量・上限値・下限値は、0．1gの分解能で   

設定してください。  

を表示したときは、設定値が許容範囲を越えています。  Er rロ「 ゴ   

リモコンのいずれかのキイを押すと計量状態に戻りますので、再度正しい値を設定してください。  
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第3部 付録  
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3－1オプションの取り付け 3－2総重量と正味重量  

3－1．オプションの取り付け  
下記のようにして、オプションを取り付けます。   

①ACアダプタを本体から抜き、表示部側面にあるオプション取り付け部のめくら板をはずします。  
②表示部の裏側のネジ2本を抜き、表示パネルをはずします。  
③オプションを組み込み、めくら板をとめていたネジで固定します。  
④オプションから出ているフレームグランド線は他のフレームグランド線と一緒にしてネジで固定し   

ます。  
⑤ケーブルに注意して表示パネルを取り付けてください。  

㌔  
フレームグランド線  

3－2．総重量と正味重量  
総重量とはゼロ点を基準にしたときの重量で、正味重量とは風袋を基準にしたときの重量です。  
すなわち、  

総重量＝正味重量＋風袋重量  

と表わすことができます。  
リモコンまたはコマンドにより、総重量と正味重量を区別できるようになります。次ページにそれぞ  
れの動作を表わします。  
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3－3コマンドー覧  

その点を新たなゼロとして表示をゼロにします。  

これより総重量表示になります。  

ゼロ点からの風袋重量として記憶し表示をゼロにします。  
マイナス表示のときには無効です。これより正味重量表示になります。  

’T’コマンド   

Z∈RO  

総重量表示のときにはその点をゼロとして記憶し表示をゼロにします。  
正味重量表示のときには風袋重量をマイナスで表示します。  

または  
’z’コマンド  

3－3．コマンドー覧  

計量データを送出させるコマン ド  

安定データ送出  
安定・非安定にかかわらずデータ送出  
安定・非安定にかかわらずデータを連続送出  

’sIRlによる連続送出を止める   

設定イ直を送出させる＝コマン ド  
100％重量送出  

単位重量送出  
風袋重量送出  
内部設定を送出   

データを書生扇巨する＝コマン ド  
100％重量設定  

単位重量設定  

風袋重量設定  
内部設定変更   

天秤を積丹御する＝コマン ド  
表示をオフにします。すでに表示オフのときには何もしません。  
表示をオンにします。すでに表示がオンのときには何もしません。  

パネルの囲を押したのと同じです。  
パネルの憩を押したのと同じです。  
パネルの 恒を押したのと同じです。  
パネルの 西を押したのと同じです。  

3 － 3 － 1  
S㊤  

Q㊤  
SIR＠  

C㊤   

3 － 3 － 2  
？％㊤  

？＠  

？TW  

？Cxx   

3 － 3 － 3  
％n㊤  

＠n㊤  

TWn㊤  
FCxx：Ⅹ㊤   

3 － 3 － 4  
0FF㊤  
ON＠  

P㊤  

SMP㊤  

U㊤  

CAL＠  

PRT㊤  

R㊤  

Z＠  

T㊤  
GS＠  

ⅣT＠  

暫  

：lニ‘」  

を押したのと同じです。   

を押したのと同じです。  

パネルの   

パネルの  

総重量をゼロにします。（おP．74「総重量と正味重量」）  
正味重量をゼロにします。（告P．74「総重量と正味重量」）  
総重量表示にします。  （告P．74「総重量と正味重量」）  
正味重量表示にします。（宜P．74「総重量と正味重量」）  
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3－4リモコンの操作  

3－4．リモコンの操作  

3 － 4 －1  天秤のリモー ド操作  

‥．パネルの雷と同じ  鵬FF  

‥．パネルの固と同じ  SAHPL亡  

‥．パネルの回と同じ  

‥．パネルの画と同じ  和一NT  

‥．パネルの画と同じ  

‥・風袋引き（正味重量表示になります）  

・・・総重量表示のときには表示をゼロにします  
正味重量表示の時には、風袋重量をマイナスで表示します  

H輌  
・総重量表示と正味重量表示を切り換えます  
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3－4リモコンの操作  

3 － 4 － 2  各種データ書生定  
（nは、テンキイによる数値の入力を示します。）  

100％重量の設定  

FUHC．  ∞○％WT  

n  ‥・ 単位重量の設定  
FUl麟：．  L鵬汀椚  

風袋重量の設定  
FUHC．  T紳忙WT  

‥・ インターバルタイムの設定  
FUHC．   1ⅣTVし  

lKTYL データ番号の設定  
FU州L coD∈NO  

上限値の設定  n  

FU州已   HLIH汀  

EHT【R  

‥・ 下限値の設定  

FUHC．  し」鵬IIT  

3）インターバル出力の開始  

PRIHT  

川嶋已  肘TVL  
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3－5内部設定表   

3－5・内部設定表 ＊はエ場出荷時の出です  

環境の設定   

≦と由一b  ′「 」‘  ±0．5デジット  
安定幅  J＊  ± 1 デジット  

日  ± 2 デジット  
ヨ  ± 3 デジット   

5とb－と  ロ  ±0．5秒  
安定時間  J＊  ± 1 秒  

～  ± 2 秒  
ヨ  ± 3 秒   

FLと－b  ロ  狭 い  
平均化の幅  ↑  

～＊  ↓  

ヨ  広 い   

［ロnd  ロ  環境 良  
環  境  ↑  

～＊   ↓  

葺  環境 悪   

と′・⊂  ロ  ゼロトラック オフ  
ゼロトラック  n U  効き 弱  

～＊  I  

ヨ  効き 強   

ー⊂′豪表示の設定  －   〔′i表示の設定   

表示書換  ≦戸∈∈d  ロ＊  ノーマル（4回／秒）   

スピード  円 u  高速（6回／秒）   

表示分解能  d／≦P  FP6000   押6200   門12‡  

ロ＊  0．01g  0．01g（0－1000g）  
0．1g（1000～6100g）   

0．1g  0．1g  

～  安定  り．シュざ  0．1g  

0．1g（1000～6100g）  

非安定   1g   

小数点の形状  戸口／∩と  ロ＊  ポイント  
n U  カンマ   

電源を投入時  戸－ロ∩  ロ＊  表示オフ（囲を押すと計量状態）   

の動作  n u  自動的に計量状態   
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3－5内部設定表  

⊂～データ出力の設定  

戸．－ ′∩と  ロ＊  

n u   

データの  ～  トトアルトA：セ◆ロから一定幅で自動印字   

印字方法  ゴ  トけリントB：表示僅から一定幅で自動印字  
早  かリームモード；連続して印字（AD－8117はⅡOD悶）  

5‘  コマントトトー：コンピュータと接続   

オートアルト  帝戸一戸  ロ＊  ブラスのみ   

徳 性  n u  トけルトA；プラス・マイナス  

トけルトB：マイナスのみ   

胃戸一戸  ロ＊   10デジット  

トトフ●ワント幅  100デジット  
～  1000デジット   

データ番号の  〔ロdど  ロ＊  データ番号を送出しない   

送 出  n u  データ番号を送出する   

データ出力の  P鍔U5∈  ロ＊  データ出力に間隔をおかない   

間 隔  口  データ出力に間隔をおく   

紙送 り  F∈∈d  ロ＊  紙送りをしない  
n u  紙送りをする   

⊂ヨシリアルインターフェースの設定   

ボーレート  bP≦   ロ   600 ポー  
n u  1200 ポー  
～＊  240J ポー  
ヨ  4800 ポー  
リ  9600 ポー   

ターミネータ  J‾ L√・－」ト  

n u  ＜CR＞   

計量デ丁夕の  とゴ戸ど   ロ＊  A＆D標準フォーマット   

出力7巨マザト  n u  AD－8117Aアオーマット   

コマンド中断  と一山P  ロ＊  受信したコマンドは無効   
時の動作  口  ターミネータを受信するまで待機   

∈－【ロd  ロ＊  エラーコードを送出しない  

l冒憲昔  n u  エラーコードを送出する   
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3－5内部設定表  

⊂ り  オ」トリゼロの設定   

ゼロ付近の   仔「－ロ  ロ＊  ゼロ付近でオートリゼロしない   

・  l基＿＝  n U  ゼロ付近でオートリゼロする   

鍔「一缶  ロ＊   5デジット  

オートリゼロ  10デジット   

幅  ～   50デジット  
ヨ  100デジット   

何「－と  ロ＊  0．5秒  
ゼロ付近検出  1秒   

時  間  ～   2秒  

ヨ   3秒   

データ送出後の   何「－d  ロ＊  データ出力後オートリゼロしない   
ト＝でロ  口  データ出力後オートリゼロする   

⊂ S  キャリブレーションの設定   

キヤげレーションの   亡鍔L   ロ＊  キャリブレーション可能   

禁  止  n u  キャリブレーション禁止   

⊂6  コンパレ一夕の設定   

コンパレ一夕   〔戸   ロ＊  コンパレ一夕 オフ   

動作モード  口  常時比較  
～  安定時、オーバー時のみ比較   

ゼロ点付近の   〔戸一口   ロ＊  ゼロ点付近で比較しない   

動  作  円 U  ゼロ点付近でも比較する   

LOのときの   bど∈P＿  ロ＊  LOでブザーを鳴らさない   
ブザー  n U  LOでブザーを鳴らす   

GOのときの   b∈∈P－   ロ＊  GOでブザーを鳴らさない   

ブザー  n u  GOでブザーを鳴らす   

HIのときの   b∈F戸‾  ロ＊  HIでブザーを鳴らさない   

ブザー  n U  HIでブザーを鳴らす   
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3－6エラー表示一覧  

3－6．エラー表示一覧  

表  示   原  因   対  処   

lト「ロ「′‡  回キイを押す．設定を変える  

iト「ロ「～1  包キイを押i．設定を変える  

蓼∈rrロ「ヨl  リモコンの任意のキイを押す  

l∈rrロ「占l  修理を依頼する  

iどrrロ「7l  修理を依頼する  

iト「ロ「・ロ1  修理を依頼する  

1トrrロ「とl  修理を依頼する  

修理を依頼する  

ー L。 lト「ロrL皇 ‡。‥‡   】   

100X重量が軽すぎる  この試料は登録できない  Lロ  P⊂ f  
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3－7エラーコードー覧  

表  示   原  因   対   鱒   

一【机∈】  校正分銅の値を確認する  

一イ机∈】  校正分銅の値を確認する  

－【机〔ロl   設定を変える   

3－7．エラーコードー覧  

コミュニケーションエラー  

コマンドエラー  

実行不能状態  
タイムオーバー  
キャラクターオーバー  

ターミネータエラー  
フォーマットエラー  

設定値エラー  

電気回路の異常  
RE－ZERO，TARE．ZERO中不安定  

SA耶LE中不安定  

電気回路の異常  

電気回路の異常  
キャリブレーションの値のエラー（亡何L ∈）  
キャリブレーションの値のエラート［仔L ∈）  
キャリブレーション中不安定  

サンプル不足（～ロ ー）  
サンプル不足（≦ロ ー）  

サンプル不足（／ロロ ー）  
サンプル不足（Lロ ）  
TARE不可能  

O
1
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6
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0
1
2
0
1
2
3
2
3
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E
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E
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E
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E
E
E
E
E
 
 

RE－ZERO，Z用0．TARE，CAL  
RE－ZⅢ0，ZⅢ0，TARE∫CA  
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3－8仕様  

3－8 仕様  
FP6000   FP6200 FP12K   

ひ よ う 量   6100．10g   6100．1g／1000．10g   12101．Og   

最  小  表  示   0．01g   0．1g／0．01g   0．1g   

再現性（標準偏差）   0．02g   0．05g／0．02g   0．1g   

直  線  性   ±8．03g   ±8．1g／±0．82g   ±0．2g   

感度ドリフト（18T3DbC）   ±3ppm／OC   ±8ppm／OC   ±5ppm／OC   

安定所要時間   約4秒   約3．5秒   約3．5秒   

動作塩湿度範囲   0～400C  RH85％以下   

サンプリング速度   4回または6回／秒   

電  源   ACアダプター（TB135）   

計 量 皿 寸 法   245mmx210mm   

外  形  寸  法   「3－11 外形寸法」を参照   

重  量   約8．5kg（本体のみ）   

OP－03   RS－232C／カレントループ   

OP－04   コンパレーク／カレントループ   

OP－06   簡易風防（FP12K）   
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3－9 0P－03仕様  

3－9 0P－03仕様   
伝送方式 EIA RS－232C 2DmAカレントループ（PASSIVE）  
伝送形式 非同期式（RS－232C；送受信、カレントかア：送倍のみ）  

（カレントループはRS－232Cと同じデータを出力します）   

信号形式 ボーレート   600／1200／2400仙川0／9600  

データビット  73it  
バリティ  E†七Ⅳ  

ストッブビット 2Bit  

使用コード  ASCII  

RS－232C カレントルーフ■  

－5－－10V  20mA   

‡5～†10V OmA   

－ ピン・コネクション ー   

RS－232C  カレントループ   

ビンⅣ0．  信号   

3，5  発信ループ  
2，外囲器  フレームグランド   

他  無接続  

D
 
D
 
S
 
S
 
R
 
 
 

G
 
X
 
X
 
T
 
T
 
S
 
G
 
L
 
 
 

F
 
R
 
T
 
R
 
C
 
D
 
S
 
m
 
 

5
 
 

O
 
 

ハ
‘
 
 

ゞ
 
 ン

1
2
3
4
5
6
7
 
～
 
 

8
 
 

ビ
 
 

信号  
フレームグランド  
受信データ  

送信データ  

送信要求  
送信許可  
データセットレディ  
シグナルグランド  

無接続  

1   

●  
6   

25   C．L‘         13．              L■    L                           l    】    m       軌器認諾．1ノ◎           〃 ＿         n   ヽ＿′     【     1                             【          ＼     0P－0314  
7 3 
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3－10 0P－04仕様  

3－10 0P－04仕様  
最大電圧  DC 50V  

最大電流  200mA  

LO悟号  

GO悟号  

HI信号  

※カレントループ出力の仕様は、OP－03の仕様と同じです。  

－ ビン・コネクション ー   

ビンⅣ0． 信号  

1  HI  
6  G0  
4  L0  
2  COM  
7  無接続   

3、5  発信ループ   
外囲器  フレームグランド  
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3－11外形寸法  
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【外形寸法図】  

－ 87 －   



簡易風防  
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